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Description 

[.'invention concerne un dispositrf de selection et 
distribution individuelle de pieces telles par exemple 
que des rivets. 

La presente invention se propose d'alimenter une 
machine ou un outil en pieces de differents types, 
avec selection unitaire du type de piece a, chaque se- 
quence de distribution. 

L'invention s'applique en particulier pour alimen- 
ter une machine automatique d riveter, en rivets d'un 
diametre approprie & i'outil de rivetage de la machine 
et de longueurs variees adaptees a I'assemblage & 
realiser. 

Un premier systeme d'aiimentation connu 
comprend des lames qui distribuent les rivets vers 
des rails en fonction de leur type ; I' ensemble des rails 
est mobile et un dispositrf d'entraTnement deplace cet 
ensemble a chaque sequence pour positionner le rail 
portant les rivets selection nes devant un conduit de 
transfert vers la machine & riveter. Un autre type de 
systeme connu est constitue par deux dispositifs de 
transfert a verins, qui sont disposes en cascade & la 
sortie de bols vi brants ; le premier dispositrf realise, 
dans chaque type de rivets, le prelevement des rivets 
un par un et I'autre assure, a chaque sequence, la se- 
lection du rivet du type approprie. Toutefois, ces sys- 
temes sont lourds, d'inertie elevee et peu f iables, en 
raison notamment de la presence des bols vibrants et 
des moyens associes (rampes, moyens de mise en vi- 
bration, conteneurs, chdssis de soutien...). Le brevet 
US-A- 4.208.153 decrit un systeme ameliore mais ce- 
lul-ci comprend egalement des bols vibrants. 

Un autre type de dispositif, correspondent au 
preambule de la revendication 1 , est decrit dans le 
brevet DE-A- 3.301.243. Dans ce dispositrf, plusieurs 
conduits d'arrivee sont connectes a une tele de dis- 
tribution qui les met tour & tour, en communication 
avec une sortie. La communication est assuree par 
un passage qui met en liaison directe un conduit 
d'arrivee et le conduit de sortie af in d'assurer une 
continuite entre les deux. Toutefois, un tel dispositif ne 
garantit pas une distribution piece par piece, puisque, 
lorsqu'un conduit d'arrivee est mis en liaison avec le 
conduit de sortie, toutes les pieces du conduit d'arri- 
vee peuvent passer dans le passage qui assure la 
communication. Le caractere indrviduel de la distribu- 
tion est assure par un transfert pneumatique indivi- 
duel des pieces dans chaque conduit d'arrivee, le dis- 
positif jouant simplement le role d'aiguillage. De plus, 
dans ce type de dispositif, le passage mobile entre 
chaque conduit d'arrivee et le conduit de sortie est 
oblique par rapport d ces derniers et il existe des ris- 
ques de coincement des pieces. 

L'invention vise & fournir un dispositrf de selection 
et distribution de rivets, et plus generalement de pie- 
ces quelconques, qui presente une structure simple, 
une faible inertie et une grande f iabilrte, et qui garan- 



tisse une distribution individuelle des pieces selec- 
tion nees. 

A cet effet, le dispositrf vise par l'invention 
comprend : 

5 (a) au moins deux conduits d'arrivee de pieces, 

chaque conduit relie & une source de fluide 
comprime etant constitue par un tube presentant 
une fime creuse de forme adaptee pour assurer 
un guidage de pieces d'un type determine, et se 

10 terminant par une extremite de distribution desdi- 
tes pieces, 

(b) une tete de transfert sequentiel a laquelle sont 
connectees les extremites de distribution des 
conduits d'arrivee en vue du transfert des pieces 
15 provenant de ceux-ci, ladite tete de transfert 
comprenant : 

. des piatines fixes entre lesquelles sont dispo- 
ses des tiroirs mobiles, chaque tiroir etant as- 
~ socie a un conduit et dote d'un logement agen- 
do ce pour recevoir les pieces sortant dudit 
conduit, 

. des moyens communs de sortie des pieces, 
associes a des moyens d'expulsion en particu- 
lier pneumatiques, 
25 . des moyens d'entraTnement de chaque tiroir, 

adaptes pour mouvoir, sur commande, le tiroir 
considers. 

Selon la presente invention, ce dispositrf se ca- 
racterise en ce que : 

30 - chaque conduit d'arrivee comprend au moins 
une rainure longitudinale menagee sur sa sur- 
face interne de facon & s'ouvrir dans son fime 
creuse sur la longueur de celle-ci, de sorte que 
la press ion du fluide comprime s'exerce tout le 

35 long de I'dme creuse dudit conduit, dans les es- 

paces separant les pieces, jusqu'& la derniere 
piece situee au niveau de I'extremite de distri- 
bution, 

- chaque tiroir est mobile entre deux positions, 
40 Tune dite position de reception dans laquelle 

son logement communique avec le conduit 
d'arrivee correspondent pour recevoir une pie- 
ce, led it logement etant alors isole des moyens 
communs de sortie de facon que la piece de- 

45 meure prisonniere d I'interieur dudit logement, 

I'autre dite position d'expulsion dans laquelle 
ledrt logement communique avec les moyens 
communs de sortie en vue d'assurer I'expul- 
sion de la piece contenue dans celui-ci, le lo- 

50 gement etant alors isole du conduit d'arrivee 

correspondent, 

- des moyens de retenue sont associes & cha- 
que conduit d'arrivee et au logement corres- 
pondant du tiroir en vue de retenir la piece en- 

55 gagee dans ledit logement lorsque celui-ci est 

en position de reception, 

- les moyens d'entraTnement sont adaptes pour 
mouvoir chaque tiroir entre la position d'expul- 
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sion et la position de reception en vue d'assurer 
un transfert individual das pieces. 

Ainsi las pieces de types drf tenants qui sont £ se- 
lectionner et distribuer £ I'unrte sont stocktes dans 
des tubes qui peuvent contenir chacun un nombre 
tr£s tlevt de pieces d'un type determine : la pression 
du f luide distribue tout le long de chaque tube permet 
de faire circuler ces pieces sans risque de coincement 
et de les presenter, une £ une, £ I'extrtmrte de distri- 
bution du tube. A la sortie de ces tubes, les pieces 
sont presentees devant un nombre de tiroirs egal au 
nombre de tubes et done de categories de pieces, et 
s'engagent dans le logement desdits tiroirs ; pour st- 
lectionner la piece desiree, il suff it de mouvoir le tiroir 
approprit af in d'amener le logement de celui-ci au ni- 
veau des moyens communs de sortie de la tete de 
transfert : par Taction des moyens pneumatiques, 
cette pitce est expulste de son logement et distri- 
bute vers la machine ou I'outil qu'elle doit alimenter. 

Un tel dispositif btntf icie d'une grande simplicity 
structurelle et d'une faible inertie permettant des ca- 
dences de distribution tlevtes, car les elements en 
mouvement (tiroirs) sont legers et de faible enconv 
brement A chaque sequence de distribution, le dispo- 
sitif de Tinvention gararrtit que la pitce distribute est 
du type d6sir6 grdce £ un condttionnement prealable 
rigoureux des drf f trents types de pieces dans des tu- 
bes drfterents, evitant tout risque de melange de ces 
pitces ; cette condition rtduit considtrablement les 
risques de pannes de la machine situte en aval. 

Selon un mode de realisation prtfert, les platines 
f bees de la tete de transfert prtsentent des parties de- 
calees les unes par rapport aux autres de facon £ 
connecter sur chacune d'elles I'extremite de distribu- 
tion d'un conduit d'arrivte. Les moyens communs de 
sortie des pieces peuvent tres simplement compren- 
dre des passages mt nagts dans les platines et les ti- 
roirs, ces passages ttant positionnes de facon £ venir 
dans I'alignement lorsque les tiroirs sont dans leur po- 
sition de reception ; ces passages ont une section 
adaptee pour permettre le passage des pieces £ dis- 
tribuer d'un cdte de la tete, ils dtbouchent dans un 
conduit d'expulsion des pieces. 

Par aiileurs, dans un premier mode de realisation, 
les moyens de retenue comprennent avantageuse- 
ment des organes de butee agencts en regard de 
I'extrtmite de distribution de chaque conduit de facon 
£ bloquer la pitce engagee dans le logement du tiroir 
correspondant lorsque celui-ci est dans sa position 
de reception, chaque organe de butee ttant agence 
£ I'oppost des moyens communs de sortie en vue de 
f ibtrer la pitce lors du debut du mouvement du tiroir 
vers la position d'expulsion. Dans le cas d'un rivet £ 
tele, celui-ci peut §tre bloque par appui de I'organe de 
butee au-dessous de la tete ; dans le cas de pitces 
sans tete, I'organe de butee peut ttre escamotable et 
bloquer la pitce en bout de tige. 

Dans un autre mode de realisation, les moyens 



de retenue comprennent des moyens d'arrtt dispo- 
ses dans le logement de chaque tiroir de facon £ arrd- 
ter la pitce aprts son insertion dans ledit logement ; 

5 ces moyens d'arrtt peuvent fitre constitute par un 
epaulement ou un chanfrein, dispose dans le loge- 
ment pour arrtter la piece par appui contre son extre- 
mite ou contre sa tete ; les passages des moyens 
communs de sortie sont alors agencts pour dtbou- 

w cher, d'un cdte de la tete, dans un conduit de stockage 
provisoire de chaque piece et, de I'autre cdte de la 
tete, dans un conduit d'expulsion des pieces ; en ou- 
tre, les moyens pneumatiques d'expulsion sont adap- 
tes pour assurer, dans une premiere phase, une ex- 

15 pulsion de la piece vers le conduit de stockage provi- 
soire, puis dans une seconde phase, aprts retour du 
tiroir dans la position de reception, un entrainement 
de la piece depuis ledit conduit de stockage provisoire 
vers le conduit d'expulsion. 

20 L'invention est applicable pour stlectionner et- 

distribuer des pieces de -n- types difterents, n pou- 
vant fitre quelconque. II suff it de prtvoir -n- conduits 
d'arrivee connectes £ la tete de transfert, par lesquels 
arrivent les difterents types de pieces, et -n- tiroirs 

25 mobiles, chacun affecte £ un conduit 

D'autres caracteristiques, buts et avantages de 
l'invention ressortiront de la description qui suit en re- 
ference aux dessins annexes, lesquels prtsentent un 
exemple de dispositif destine £ stlectionner et distri- 

30 buer des rivets pour alimenter une machine £ riveter, 
ainsi qu'une variante dudit dispositif ; sur ces dessins 
qui font partie integrante de la prtsente description : 

- la figure 1 est une coupe schtmatique du dis- 
positif vist, 

35 - la figure 2 est une coupe transversale par un 
plan AA d'un tube de ce dispositif, 

- la figure 3 est une coupe de dttail de ce dispo- 
sitif, 

- les figures 4 et 5 sont des coupes illustrant le 
40 fonctionnement du dispositif, 

- les figures 6, 7 et 8 visent une variante du dis- 
positif. 

Le dispositif represente £ titre d'exemple aux fi- 
gures 1 1 5 est destint £ assurer la selection et la dis- 

45 tribution de deux types de rivets 1 et 2 presentant une 
symetrie de revolution autour d'un axe et une tete de 
diametre eiargi ; ces rivets ont des diamttre de tige et 
diametre de tete identiques mais les rivets 1 ont des 
tiges plus courtes que les rivets 2 dans le but par 

so exemple d'assembler des materiaux d'tpaisseurs drf- 
terentes. 

Le dispositif comprend deux tubes : un tube 3 
dans lequel les rivets courts sont conditionnts et un 
tube 4 dans lequel les rivets longs sont conditionnts. 
55 Chaque tube 3 ou 4 est de forme cylindrique et 

posstde une £me creuse axiale de forme cylindrique, 
dont le diametre est adapte £ celui de la plus grande 
section des rivets £ distribuer (tete de rivet) de facon 
£ contenir ceux-ci et £ les guider sur leur ptriphtrie 
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avec un-jeu de quelques diziemes de mm au niveau 
de cette plus grande section. 

La longueur de chacun des tubes est adaptee au 
nombre de pieces d distribuer, nombre qui peut 6tre 
tres eleve sans conduire & une quelconque diff icutte 
de transfert ou de distribution. 

Sur la surface interieure de chaque tube 3 ou 4 
sont menagees des rainures telles que 5 (figure 2) qui 
s'etendent sur toute la longueur du tube ; ces rainures 
s'ouvrent dans I'&ne creuse du tube sur toute sa lon- 
gueur. 

A I'entree de chaque tube 3 ou 4, est fixe un or- 
gane d'arr&t des rivets constitue par un em bout de 
raccordement a un conduit d'air com prime tel que 6. 
L'autre extremite du tube dite extremite de distribution 
3d ou 4d est connectee d une t§te de transfert 7. 

Les tubes 3 et 4 sont prealablement remplis de ri- 
vets 1 et 2 des deux types sus-evoques, de fagon que 
les teles soient situees vers Pamont par rapport au 
sens de deplacement Ces tubes peuvent en particu- 
lier etre remplis prealablement par le fabricant de ri- 
vets af in de servir de conditionnement au cours du 
transport et du stockage des rivets, la connexion des 
tubes sur la tete de transfert 7 s'ef fectuant au moment 
de ['utilisation. Le cas echeant, les tubes 3 et 4 peu- 
vent egalement fibre remplis de rivets sur le lieu d'uti- 
lisation. 

Les tubes 3 et 4 sont prevus rectilignes, enroules 
en spires ou sous forme de galettes. 

La fete de transfert 7 comprend des tiroirs mobi- 
les 8 et 9 en nombre egal au nombre de tubes 3, 4, 
c'est-a-dire au nombre de type de pieces & distribuer 
(deux en I'exemple). 

Ces tiroirs sont disposes entre des platines feces 
1 0, 11 et 12 qui les guident dans leurs deplacements. 
Ces platines possedent des parties decalees les unes 
par rapport aux autres de fagon & permettre de 
connecter sur chacune d'elles Textremite de distribu- 
tion d'un tube 3 ou 4 comme le represente la figure 1 . 
En I'exemple, cette connexion est realisee grdce d 
des douilles 13 et 14 inserees dans des lumieres des 
platines et dans lesquelles les extremites de distribu- 
tion des tubes 3 et 4 sont emmanchees. 

Les tiroirs possedent des douilles 15 et 16 qui 
sont inserees de fagon analogue dans des lumieres 
menagees dans ces tiroirs ; ces douBles 1 5 et 16 pos- 
sedent une dme creuse de diametre correspondent 
au diametre de Pfime creuse des douilles 13, 14 (dia- 
metre egal k celui de r&me creuse des tubes 3, 4). 

Les douilles 1 5 et 16 des tiroirs torment ainsi des 
log erne nts -L- (figure 3) appeles & recevoir, une & 
une, les pieces issues des tubes 3 ou 4. Ces douilles 
sont positionnees de fagon que leur logement -L- 
vienne s'aligner avec I'fime creuse des douilles 13 ou 
14 et des tubes 3 ou 4 lorsque les tiroirs sont au repos 
(position dite de reception : figures 1 et 3). 

De plus, un organe de butee 17 ou 18, constitue 
par une plaquette, est fixe sur chaque platine 10 ou 



11 en regard de I'extremite de distribution du tube 3 
ou 4 correspondant, de fagon a retenir la tete du rivet 
engage dans le logement -L- du tiroir concerne. En 

5 I'exemple, ces plaquettes ont une ouverture de rete- 
nue concave dont le bord 17a de forme semi- 
tronconique est adapte pour retenir le rivet par sa por- 
tion tronconique sous tete (figure 3). 

Chaque plaquette 17 ou 18 est situee a I'oppose 

10 des moyens communs de sortie que comporte la tete 
de transfert (decrits ci-apres) de fagon que chaque ti- 
roir puisse se deplacer dans la direction de ces 
moyens de sortie, et que le rivet en appui contre la 
plaquette soit libere au debut du mouvement En ou- 
ts tre, pour permettre le passage de la tete de rivet lors 
de ce mouvement un jeu de degagement -J- est prevu 
a I'oppose de chaque plaquette 17 ou 18. Par exenv 
pie, ce jeu peut dtre preserve par un prolongement 
17b de la plaquette (de part et d'autre de son ouver- 

20 - ture) et par une taille en biseau 10a de la platine au- 
dela de I'extremite de plaquette. 

Par ailleurs, la tete de transfert comprend des 
moyens communs C de sortie des pieces qui sont en- 
gagees dans les log erne nts -L- des tiroirs. Ces 

25 moyens -C- sont constitues par des passages 19-23 
qui sont menages dans les platines 10, 11, 12 et les 
tiroirs 8, 9 . Ces passages sont constitues par I'dme 
creuse de douilles identiques aux douilles 15 ou 16, 
adaptees pour permettre le passage des rivets. Les 

30 passages 1 9-23 sont agences de fagon a venir dans 
Talignement les uns des autres, comme le represente 
la figure 1, lorsque les tiroirs sont dans leur position 
de reception. 

Les passages 19-23 debouchent, d'un cdte de la 

35 tete de transfert, dans un conduit 24 d'expulsion des 
pieces, lequel alimente la machine automatique & ri- 
veter. De l'autre cdte de la tete, les passages 19-23 
sont relies & un conduit 25 d'arrivee d'air sous pres- 
sion qui refbule chaque rivet presente dans les pas- 

40 sages de sortie vers le conduit 24. 

En outre, chaque tiroir 8 ou 9 est attele & un verin 
d'entratnement 26 ou 27 agence pour mouvoir ledit ti- 
roir entre la position de reception precitee (schemata 
see aux figures 1 et 3) et une position dite d'expulsion 

45 (qui est schematisee & la figure 5) ou la douille 15 ou 
16 du tiroir est venue dans I'alignement des moyens 
de sortie C. 

Les verins 26 et 27 sont commandes au travers 
d'un distributee pneumatique 28 par un automate 
50 classique 29 programme pour conditionner des se- 
quences de manoeuvre appropriees, fonction de rap- 
plication. 

Les figures 1 et 3 represented le dispositif au de- 
but d'une sequence. Les tiroirs 8 et 9 sont dans leur 
55 position de reception et des rivets, court 1 et long 2, 
sont engages dans leurs logements respectifs L. 

Si I'operation de rivetage requiert un rivet court, 
sous la commande de I'automate 29 le distributee 
pneumatique 28 alimente le v6rin 26 dans le sens de 
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sa retraction. Le tiroir 8 est deplace dans le sens du 
rapprochement de son log erne nt L vers les moyens de 
sortie C (figure 4). Le rivet court est libere de la pla~ 
quette de retenue 1 7 et est entraine dans le logement 
L vers lesdits moyens de sortie C. 

Lorsque le logement L du tiroir 8 parvient au ni- 
veau des moyens de sortie C (figure 5), le rivet court 
est expulse a travers les passages de sortie par I'air 
sous pression provenant du conduit 25, pour etre dis- 
tribue vers la machine a riveter. 

Le tiroir 8 est ensuite deplace en sens inverse 
pour re placer son logement L dans I'alignement du 
tube 3 de rivets. Un nouveau rivet court s'engage 
dans le logement L du tiroir et une nouvelle sequence 
peut commences 

Le dispositif de invention peut permettre de se- 
lectionner et distribuer un grand nombre de rivets dif- 
ferents, sans que la cadence de distribution en soitaf- 
fectee eh raison de safaible inertie (independante du 
nombre de types de rivets a distribuer). 

Le conditionnement prealable des rivets dans 
des tubes distincts assure une garantie que le rivet 
approprie sera distribue a chaque sequence et reduit 
les risques de panne ou de rivetage deficient 

Les figures 6, 7 et 8 visent une variante du dispo- 
sitif ci-dessus decrit 

Dans cette variante, les moyens de retenue des 
pieces sont constitues par des moyens d'arr§t prevus 
sur les doullles des tiroirs. Par exemple, la figure 6 
montre un arret forme par un chanfrein 30 qui est me- 
nage a I'extremite de la douille formant dans chaque 
tiroir le logement d'une piece ; ce chanfrein arrete le 
rivet par appui sous sa tdte lorsque celui-ci s'est in- 
sere dans le logement La figure 7 montre un autre 
type d'arret constitue par un epaulement 31 que for- 
me la douille, en vue d'arreter le rivet par I'extremite 
de sa tige comme le represente cette figure. 

Comme le represente la figure 8 t dans cette va- 
riante, les passages des moyens communs de sortie 
C debouchent d'un cdte de la tete, dans un conduit de 
stockage provisoire 32 en forme de crosse et, de I'au- 
tre cdte, dans un conduit d'ex pulsion 33. En I'exemple 
des moyens pneumatiques sont prevus pour assurer 
dans une premiere phase une expulsion de la piece 
vers le conduit 32, grace a une impulsion pneumati- 
que delivree par un conduit 34 ; dans une seconde 
phase, apres retour des tiroirs dans leur position de 
reception, les moyens pneumatiques, symbolises en 
35, assurent un entrainement de la piece depuis le 
conduit de stockage 32 vers le conduit d'expulsion 33. 



Revendications 

1. Dispositif de selection et distribution de pieces 
(1,2), comprenant : 

(a) au moins deux conduits (3, 4) d'arrivee de 
pieces (1,2), chaque conduit relie a une sour- 



ce de f lukJe comprime etant constitue par un 
tube presentant une ame creuse de forme 
adaptee pour assurer un guidage de pieces 
5 d'un type determine, et se terminant par une 

extremite de distribution desdrtes pieces (3d, 
4d), 

(b) une t6te de transfert sequentiel (7) a la- 
quelle sont connectees les extre mites de dis- 
10 tribution (3d, 4d) des conduits d'arrivee (3,4) 

en vue du transfert des pieces (1, 2) prove- 
nant de ceux-ci, ladite tete de transfert (7) 
comprenant : 

. des platines fixes (10, 11, 12)entre lesquel- 
15 les sont disposes des tiroirs mobiles (8, 9), 

chaque tiroir (8,9) etant associe a un 
conduit (3, 4) et dote d'un logement (L) 
agence pour re ce voir les pieces (1 ,2) sor- 
tant dudit conduit (3,4), 
20 . des moyens communs (C) de sortie des 

pieces (1,2), associes a des moyens d'ex- 
pulsion (25) en particuiier pneumatiques, 
. des moyens (26, 27) d'entraTnement de 
chaque tiroir (8,9), adaptes pour mouvoir, 
25 sur commande, le tiroir considere (8, 9), 

led it dispositif etant caracterise en ce que : 

- chaque conduit d'arrivee (3,4) comprend au 
moins une rainure longitudinale (5) mena- 
gee sur sa surface interne de facon a s'ou- 

30 vrir dans son ame creuse sur la longueur de 

celle-ci, de sorte que la pression du fluide 
comprime s'exerce tout le long de I'ame 
creuse dudit conduit (3,4), dans les espa- 
ces separant les pieces (1,2), jusqu'a la 

35 derniere piece (1,2) situee au niveau de 

I'extremite de distribution (3d,4d), 

- chaque tiroir (8,9) est mobile entre deux po- 
sitions, Tune dite position de reception dans 
laquelle son logement (L) communique 

40 avec le conduit d'arrivee (3, 4) correspon- 

dent pour recevoir une piece (1,2), ledit lo- 
gement (L) etant alors isole des moyens 
communs de sortie (C) de facon que la pie- 
ce (1,2) demeure prisonniere a I'interieur 

45 dudit logement (L), I'autre dite position d'ex- 

pulsion dans laquelle ledit logement (L) 
communique avec les moyens communs de 
sortie (C) en vue d'assurer I'expulsion de la 
piece (1,2) contenue dans celui-ci, le loge- 

50 ment (L) etant alors isole du conduit d'arri- 

vee (3,4) correspondartt, 

- des moyens de retenue (17, 18) sont asso- 
cies a chaque conduit d'arrivee (3,4) et au 
logement correspondant du tiroir (8,9) en 

55 vue de retenir la piece (1,2) engagee dans 

ledit logement (L) lorsque celui-ci est en po- 
sition de reception, 

- les moyens (26, 27) d'entraTnement sont 
adaptes pour mouvoir chaque tiroir (8, 9) 
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entre la position d'expulsion et la position 
de reception en vue d'assurer un transfer t 
individuel des pieces (1,2). 

2. Dispositif de selection et distribution de pieces 
selon la revendication 1, dans lequel les platines 
f ixes ( 1 0, 1 1 , 1 2) de la tete de transf ert (7) ont des 
parties decalees les unes par rapport aux autres 
de facon a connecter sur chacune d'elles Pextre- 
mite de distribution d'un conduit (3d, 4d). 

3. Dispositif de selection et distribution de pieces 
selon la revendication 2, dans lequel les moyens 
communs (C) de sortie des pieces (1 ,2) compren- 
nent des passages (19, 23) menages dans les 
platines (10,11,12) et les tiroirs (8,9) de facon a 
venir dans Palignement lorsque les tiroirs (8,9) 
sont dans leur position de reception, lesdits pas- 

sages etentde section adaptee pour permettre le 

passage des pieces (1,2) et debouchant, d'un 
cdte de la tete (7), dans un conduit d'expulsion 
des pieces (24), cependant qu'ils sont relies, de 
P autre cdte de la tete, a des moyens pneumati- 
ques d'expulsion (25). 

4. Dispositif de selection et distribution de pieces 
selon Pune des revendications 2 ou 3, caracterise 
en ce que les moyens de retenue comprennent 
des organes de butee (17, 18) assujettis sur les 
platines (10, 11) de facon a bloquer la piece (1,2) 
engages dans le logement (L) du tiroir (8,9) 
correspondant lorsque celunci est dans sa posi- 
tion de reception, chaque organe de butee etant 
agence a Poppose des moyens communs de sor- 
tie (C) en vue de liberer la piece (1 ,2) tors du de- 
but du mouvement du tiroir (8,9) vers la position 
d'expulsion. 
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nent des moyens d'arret (30, 31) disposes 
dans le logement (L) de chaque tiroir (8,9) 
de facon a arreter la piece (1,2) apres son 
insertion dans ledit logement (L), 

. les moyens communs (C) de sortie des pie- 
ces (1,2) comprennent des passages me- 
nages dans les platines (10,11,12) et les ti- 
roirs (8,9) de facon a venir dans Paligne- 
ment lorsque les tiroirs (8,9) sont dans leur 
position de reception, lesdits passages 
etant de section adaptee pour permettre le 
passage des pieces (1,2), 

. lesdits passages sont agences pour de vou- 
cher, d'un cdte de la tete (7), dans un 
conduit de stockage provisoire de chaque 
piece (32) et, de Pautre cdte de la tete (7), 
dans un conduit d'expulsion des pieces 
(33), 

—les moyens pneumatiques d'expulsion (34,- 

35) sont adaptes pour assurer, dans une 
premiere phase, une expulsion de la piece 
(1 ,2) vers le conduit de stockage provisoire 
(32), puis dans une seconde phase, apres 
retour du tiroir (8,9) dans la position de re- 
ception, un entraTnement de la piece (1,2) 
depuis ledit conduit de stockage provisoire 
(32) vers le conduit d'expulsion (33). 

Disposition selon Pune des revendications 1 a 6 
pour la selection et la distribution de pieces (1 ,2) 
de -n- types differents, comprenant -n- conduits 
(3,4) connectes a la tete de transfert (7), laquelle 
comprend -n-tiroirs mobiles (8,9), chacun affecte 
a un conduit (3,4). 



Claims 



6. 



Dispositif selon la revendication 4 pour la selec- 
tion et la distribution de rivets (1, 2) presentant 
une symetrie de revolution autour d'un axe avec 
une tete de diametre accrue, caracterise en ce 
que Porgane de butee (17,18), agence en regard 
de chaque conduit (3,4), est constitue par une 
plaquette (17, 18) fixee sur la piatine cor respon- 
dante (10, 11) au voisinage de Pextremite de dis- 
tribution (3d, 4d) du conduit (3,4), de facon a re- 
tenir la tete du rivet (1,2) engagee dans le loge- 
ment (L) du tiroir (8,9), un jeu de degagement 0) 
etant prevu a Poppose de ladite plaquette (17,18) 
pour permettre le passage de la tete de rivet (1 ,2) 
lors du debut du mouvement du tiroir (8,9) vers la 
position d'expulsion. 

Dispositif de selection et distribution de pieces 
(1,2) selon la revendication 2, caracterise en ce 
que : 

. les moyens de retenue (17,18) compren- 



40 1. Device for the selection and distribution of parts 
(1 , 2), comprising: 

(a) at least two conduits (3, 4) for supplying 
parts (1, 2), each conduit connected to a 
source of compressed fluid comprising a tube 

45 with a hollow core of such shape as to ensure 

guiding of parts of a definite type and termin- 
ating in an end (3d, 4d) for distributing said 
parts, 

(b) a sequential transfer head (7) to which are 
so connected the distribution ends (3d, 4d) of 

supply conduits (3, 4) with a view to transfer- 
ring the parts (1, 2) emanating from said con- 
duits, whereby said transfer head (7) compris- 
es: 

55 . fixed plates (10, 1 1 , 1 2) between which are 

arranged movable slides (8, 9), each slide 
(8, 9) being associated with a conduit (3, 4) 
and endowed with a receptacle (L) ar- 
ranged to receive parts (1, 2) emanating 
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from said conduit (3, 4), 
. common means (C) for discharging parts 
(1, 2), said means being associated with 
ejection means (25), in particular of pneu- 5 
matic type, 

. means (26, 27) for driving each slide (8, 9) 
so designed as to move, on command, the 
slide (8, 9) in question, 

said device being characterised in that: 10 

- each supply conduit (3, 4) comprises at 
least one longitudinal groove (5) provided 
on its internal surface so as to open out into 
its hollow core throughout the length of the 
latter so that the pressure of the com- 15 
pressed fluid acts along the entire length of 

the hollow core of said conduit (3, 4) within 
the spaces separating the parts (1 , 2) as far 
as the last part (1 , 2) situated at the level of 
distribution end (3d, 4d), 20 

- each slide (8, 9) is movable between two 
positions, a so-called receiving position in 
which its receptacle (L) communicates with 
the corresponding supply conduit (3, 4) so 

as to receive a part (1, 2), said receptacle 25 
(L) being isolated in that case from the com- 
mon discharge means (C) so that the part 
(1, 2) is held captive within said receptacle 
(L) and a second position, the so-called 
ejection position, in which said receptacle 30 
(L) communicates with the common dis- 
charge means (C) so as to ensure ejection 
of part (1, 2) contained in said receptacle, 
receptacle (L) being in that case isolated 
from the corresponding supply conduit (3, 35 
4). 

- retaining means (17, 18) are associated 
with each supply conduit (3, 4) and with the 
corresponding receptacle of the slide (8, 9) 

so as to retain the part (1 , 2) held within said 40 
receptacle (L) when the latter is in the re- 
ceiving position, 

- driving means (26, 27) are designed to 
move each slide (8, 9) between the ejection 
position and the receiving position so as to 45 
ensure individual transfer of the parts (1 , 2). 

2. Device for the selection and distribution of parts 
according to Claim 1, in which the fixed plates 

(10, 11, 12)of the transfer head (7) comprise mu- so 
tually offset sections with a view to connecting to 
each of said sections the distribution end of a 
conduit (3d, 4d). 

3. Device for the selection and distribution of parts 55 
according to Claim 2, in which the common 
means (C) for discharging parts (1, 2) comprise 
passages (19, 23) provided within the plates (10, 
11,12) and the slides (8, 9) so that said passages 



are brought into alignment when the slides (8, 9) 
are in their receiving position, the cross-section 
of said passages being so designed as to enable 
the parts (1, 2) to pass and opening out, on one 
side of head (7), into a conduit (24) for ejecting 
parts, whereas on the other side of the head they 
are connected with pneumatic ejection means 
(25). 

4. Device for the selection and distribution of parts 
according to one of Claims 2 or 3, characterised 
in that the retaining means comprise stop ele- 
ments (17, 18) secured to plates (10, 11) with a 
view to blocking the part (1 , 2) held within the re- 
ceptacle (L) of the corresponding slide (8, 9) 
when the latter is in its receiving position, each 
stop element being arranged opposite the com- 
mon discharge means (C) so as to release said 

_ part (1, 2) as soon as the slide (8, 9) starts to 
move towards the ejection position. 

5. Device according to Claim 4 for the selection and 
distribution of rivets (1, 2) exhibiting rotational 
symmetry about a shank and with a head of in- 
creased diameter, characterised in that the stop 
element (17, 18) arranged opposite each conduit 
(3, 4) comprises a sheet (17, 18) secured to the 
corresponding plate (10, 11) in the vicinity of the 
distribution end (3d, 4d) of the conduit (3, 4) so as 
to retain the head of the rivet (1 , 2) held within the 
receptacle (L) of the slide (8, 9), a disengagement 
clearance (j) being provided opposite said sheet 
(17, 1 8) in order to enable the head of the rivet (1 , 
2) to pass as soon as the slide (8, 9) starts to 
move towards the ejection position. 

6. Device for the selection and distribution of parts 
(1 , 2) according to Claim 2, characterised in that 

. retaining means (1 7, 1 8) comprise arresting 
means (30, 31) arranged within receptacle 
(L) of each slide (8, 9) so as to arrest the 
part (1 , 2) after its entry into said receptacle 
(L). 

. common discharge means (C) for parts (1, 
2) comprise passages provided within the 
plates (10, 11, 12) and the slides (8, 9) so 
that said passages are brought into align- 
ment when the slides (8, 9) are in their re- 
ceiving position, the cross-section of said 
passages being so designed as to enable 
the parts (1,2) to pass, 

. said passages are arranged to open out, on 
one side of the head (7), into a conduit (32) 
for provisional storage of each part and, on 
the other side of the head (7), into a conduit 
(33) for ejecting the parts. 

. pneumatic ejection means (34, 35) are so 
designed as to ensure, in a first phase, ejec- 
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tion of the part (1, 2) towards the conduit 
(32) for provisional storage, and then, in a 
second phase, following the return of the 
slide (8, 9) to the receiving position, propul- 5 
sion of the part (1 , 2) from said conduit (32) 
for provisional storage towards the ejection 
conduit (33). 

7. Device according to one of Claims 1 to 6 for the 1 o 
selection and distribution of parts (1, 2) of -n- dif- 
ferent types, comprising -n- conduits (3, 4) con- 
nected with the transfer head (7), whereby said 
transfer head comprises -n- movable slides (8, 9), 
each of which is assigned to a conduit (3, 4). 15 



Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Auswahl und Verteilung von Teh 20 
len (1, 2), umfassend: 

(a) mindestens zwei Rohrleitungen (3, 4) fur 
die Zufuhr von Teilen (1, 2), wobei jede mit ei- 
ner Quelle von verdichtetem Fluid in Verbin- 
dung stehende Rohrleitung ein Rohr umfaBt, 25 
mit einem Hohlkern, dessen Form so be- 
schaffen ist, daB die Fuhrung von Teilen eines 
bestimmten Typs gewdhrleistet wird, wobei 

die besagte Rohrleitung in einem Ende zur 
Verteilung der besagten Teile (3d, 4d) endet, 30 

(b) einen Kopf (7) fur sequentielle Ubertra- 
gung, mit dem die Verteilenden (3d, 4d) der 
Zufuhrrohrleitungen (3, 4) verbunden sind, 
um aus diesen zugefuhrte TeDe (1 , 2) zu uber- 
tragen, wobei der besagte Ubertragungskopf 35 
(7) folgende Teile umfaBt 

. feststehende Platten (10, 11, 12), zwischen 
denen bewegliche Schieber (8, 9) angeord- 
net sind, wobei jeder Schieber (8, 9) mit e\- 
ner Rohrleitung (3, 4) in Verbindung steht 40 
und miteiner Aufnahme (L) versehen ist, die 
so beschaffen ist, daB sie die aus der be- 
sagten Rohrleitung (3, 4) austretenden Tei- 
le (1, 2) aufnimmt, 

. gemeinsame Mittel (C) zur Abgabe von Tei- 45 
len (1,2), wobei die besagten Mittel mit Aus- 
sto&mitteln (25), insbesondere pneumati- 
scher Art, in Verbindung stehen, 

. Mittel (26, 27) zum Antrieb jedes Schiebers 
(8, 9), die so beschaffen sind, daft sie auf 50 
Befehl den betreffenden Schieber (8, 9) 
verschieben, 
wobei die besagte Vorrichtung dadurch gekenn- 
zeichnet ist, 

- daB jede Zufuhrrohrleitung (3, 4) minde- 55 
stens eine an ihrer Innenf lache vorgesehe- 
ne Langsnut (5) umfaBt, die entlang ihrem 
Hohlkern in den besagten Hohlkern mun- 
det, so daB der Druck des verdichteten Flu- 
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ids entlang dem gesamten Hohlkern der be- 
sagten Rohrleitung (3, 4) in den Zwischen- 
raumen zwischen den Teilen (1 , 2) und bis 
zu dem letzten, in H6he des Verteilendes 
(3d, 4d) befindlichen Teil (1, 2) zurWirkung 
gelangt, 

- daB jeder Schieber (8, 9) zwischen zwei La- 
gen verschiebbar ist, und zwar einer soge- 
nannten Empfangslage, in der seine Auf- 
nahme (L) mit der entsprechenden Auf nah- 
merohrleitung (3, 4) fur den Empfang eines 
Teiles (1, 2) in Verbindung steht, wobei die 
besagte Aufnahme (L) in diesem Falle von 
den gemeinsame n Abgabemitteln (C) so 
getrennt ist, daB das Teil (1, 2) im Inneren 
der besagten Aufnahme (L) festgehalten 
wird, und einer zweiten Lage, der soge- 
nannten AusstoBlage, in der die besagte 
Aufnahme (L) mit den gemeinsamen Abga- 
bemitteln (C) in Verbindung steht, um Aus- 
stoB des darin enthaltenen Teiles (1, 2) zu 
gewahrleisten, wahrend die Aufnahme (L) 
in diesem Falle von der entsprechenden Zu- 
fuhrrohrleitung (3, 4) getrennt ist, 

- daB Haltemittel (17, 18) mit jeder Zufuhr- 
rohrleitung (3, 4) und mit der entsprechen- 
den Aufnahme des Schiebers (8, 9) in Ver- 
bindung stehen, um das in der besagten 
Aufnahme (L) befindliche Teil (1, 2) festzu- 
halten, wenn sich die besagte Aufnahme in 
der Empfangslage bef indet, 

- daB die Antriebsmittel (26, 27) so beschaf- 
fen sind, daB sie jeden Schieber (8, 9) zwi- 
schen der AusstoBlage und der Empfangs- 
lage verschieben, um individuelle Obertra- 
gung der Teile (1 , 2) zu gewahrleisten. 

2. Vorrichtung zur Auswahl und Verteilung von Tei- 
len nach Anspruch 1, bei der die feststehenden 
Platten (10, 11, 12) des Obertragungskopfes (7) 
im Verhaltnis zueinander versetzte Bereiche auf- 
weisen, wobei an jeden dieser Bereiche das Ver- 
teilende einer Rohrleitung (3d, 4d) angeschlos- 
sen wird. 

3. Vorrichtung zur Auswahl und Verteilung von Tei- 
len nach Anspruch 2, bei der die gemeinsamen 
Mittel (C) zur Abgabe der Teile (1, 2) in den Plat- 
ten (10, 11, 12) und den Schiebern (8, 9) vorge- 
sehene Kanale (19, 23) umfassen, wobei diese 
miteinanderfluchten, wenn die Schieber (8, 9) in 
ihrer Empfangslage sind, und zwar ist der Quer- 
schnitt der besagten Kanale so beschaffen, daB 
er den Durchgang der Teile (1, 2) gestattet und 
die besagten Kanale an einer Seite des Kopfes 
(7) in eine Rohrleitung (24) zum AusstoBen der 
Teile munden, wahrend sie an der anderen Seite 
des Kopfes mit pneumatischen AusstoBmitteln 
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(25) in Verbindung stehen. 

4. Vorrichtung zur Auswahl und Verteilung von Tei- 

len nach einem der Anspruche 2 oder 3, dadurch 5 
gekennzeichnet, daB die Haltemittel Anschlag- 
elemente (17, 18) umfassen, die an den Platten 
(10, 11) angebracht sind, so daB sie das in der 
Aufnahme (L) des entsprechenden Schiebers (8, 
9) sitzende Teil (1,2) blockieren, wenn sich der 10 
besagte Schieber in seiner Empfangslage bef in- 
det, und zwar ist jedes Anschtageiement gegen- 
uber den gemeinsamen Abgabemitteln (C) ange- 
ordnet, so daB es das Teil (1 , 2) zu Beginn der Be- 
wegung des Schiebers (8, 9) in die AusstoBI age 1 5 
freigibt 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4 zur Auswahl und 
Verteilung von Nieten (1 , 2) mrt Rotationssymme- 

trie urn einenSchaftmit einem KopfvergroBerten — 20 
Durchmessers, dadurch gekennzeichnet, daB 
das gegenuber jeder Rohrleitung (3 t 4) angeord- 
nete Anschlagelement (1 7, 1 8) ein Plattchen (1 7, 
18) umfaBt, das an der entsprechenden Platte 
(10, 11) in Nihe des Verteilendes (3d, 4d) der 25 
Rohrleitung (3, 4) angebracht ist, um den Kopf 
des in der Aufnahme (L) des Schiebers (8, 9) sit- 
zenden Nietes (1, 2) festzuhalten, wobei gegen- 
uber dem besagten Plattchen (17, 18) ein Aus- 
ruckspiel (j) vorgesehen ist, um zu Beginn der Be- 30 
wegung des Schiebers (8, 9) in die AusstoBlage 
Durchgang des Kopfes von Ntet (1, 2) zu gestat- 
ten. 

6. Vorrichtung zur Auswahl und Verteilung von Tei- 35 
len (1, 2) nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, 

. daB die Haltemittel (1 7, 1 8) in der Aufnahme 
(L) jedes Schiebers (8, 9) angeordnete Ar- 
retiermittel (30, 31) umfassen, so daB das 40 
Teil (1 , 2) nach seiner Einfuhrung in die Auf- 
nahme (L) arretiert wird, 

. daB die gemeinsamen Mrttel(C) zur Abgabe 
von Teilen (1, 2) in den Platten (10, 11, 12) 
und den Schiebern (8, 9) vorgesehene Ka- 45 
nale umfassen, die miteinander fluchten, 
wenn die Schieber (8, 9) in ihrer Empfangs- 
lage sind, und zwar haben die besagten Ka- 
nale einen Querschnitt, der so beschaffen 
ist, daB er Durchgang der Teile (1 , 2) gestat- 50 
tet, 

. daB die besagten Kanale so angeordnet 
sind, daB sie an einer Serte von Kopf (7) in 
eine Rohrleitung (32) fur vorubergehende 
Speicherung jedes Teils und an der ande- 55 
ren Seite von Kopf (7) in eine Rohrleitung 
(33) zum AusstoBen der Teile munden, 

. daB die pneumatischen AusstoBmittel (34, 
35) so beschaffen sind, daB sie in einer er- 



sten Phase AusstoB des Teiles (1 , 2) in die 
Rohrleitung (32) fur vorubergehende Spei- 
cherung gewahrleisten, und dann in einer 
zweiten Phase, nach Ruckkehr des Schie- 
bers (8, 9) in die Empfangslage, Vortrieb 
des Teiles (1 , 2) aus der besagten Rohrlei- 
tung (32) fur vorubergehende Speicherung 
in die AusstoBrohrleitung (33). 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6zur 
Auswahl und Verteilung von Teilen (1, 2) von -n- 
verschiedenen Typen, wobei die besagte Vorrich- 
tung -n- an den Obertragungskopf (7) ange- 
schlossene Rohrleitungen (3, 4) umfaBt, und der 
besagte Obertragungskopf -n- bewegliche Schie- 
ber (8, 9) umfaBt, von denen jeder einer Rohrlei- 
tung (3, 4) zugeteilt ist. 
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